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Produkujemyipoddajemy renowacji slimakiicylindry dlawszystkich typéw procesow -WYTLACZANIE,

RECYKLING, REGRANULACJA, GUMA, WTRYSKIWANIE w n

PRODUKCJA SLIMAKOW

astepujacych wariantach:

a PANCERZOWANE PANCERZOWANE
SLIMAKI WYTEACZA)JACE AZOTOWANE HARTOWANE EXTRA EXTREM*
Srednica w mm 20 + 750 20 + 750 20 + 750 40 + 750
Dtugosc (maks.) w mm 6000 2800 6000 6000
Gtebokos¢ warstwy azotowanej w mm 05+07 = 0,5-0,7 na azotowanych powierzchniach bokéw i jadra
L. . Hartowane w catym ) )
Grubos¢ napoiny w mm - przekroju 15+25 15+25
Twardosc 950 + 80 HV 58 = 61 HRC 50 + 55 HRC 50 + 55 HRC
* Zawiera ziarna wolframowo-karbidowe o twardosci do 2400 HV.
- HARTOWANE HARTOWANE
SLIMAKI WTRYSKOWE AZOTOWANE EXTRA EXTREM CPM
Srednica w mm 20 + 380 20 + 380 20+ 380 20 + 380
Dtugosc (maks.) w mm 6000 2800 2800 2800
Gtebokos¢ warstwy azotowanej w mm 05+07 - - -
Grubos¢ napoiny w mm - Hartowane w catym przekroju
Twardosc 950 + 80 HV 56 + 60 HRC 60 + 64 HRC 58 + 61 HRC
PRODUKCJA CYLINDROW '
BIMETALICZNE BIMETALICZNE
AR AN EXTRA EXTREM*
Srednica wewnetrzna w mm 20 + 500 20 =500 20 =500
Dtugosc (maks.) w mm 6000 6000 6000
Gtebokose warstwy azotowanej w mm 05+07 - -
Crubos¢ warstwy weglikéw w mm - 15+25 15+25
Twardosc 950 + 80 HV 58 + 64 HRC 60 + 64 HRC
* Zawiera ziarna wolframowo-karbidowe (20 % - 60 %).
PRODUKCJA ZAWOROW ZWROTNYCH
(zestaw: grot slimaka, pierscien zwrotny, pierscier oporowy)
AZOTOWANE HARTOWANE CPM
Srednica w mm 20+ 500 20 + 500 20 + 500
Ctebokos¢ warstwy azotowanej w mm 05+0,7 = =
Grubos¢ napoiny w mm = Hartowane w catym przekroju
Twardosc 950 + 80 HV 60 + 64 HRC 58 + 61 HRC




PRODUKCJA GLOWIC WYTLACZAJACYCH

1. Ptaskie gtowice wyttaczajace

Projektujemy i produkujemy ptaskie gtowice wyttaczajace do wyttaczania foliowych materiatéw termoplastycznych
réznych szerokosci (szerokos¢ maks. do 8 m) oraz grubos¢ od 0,4 mm do 40 mm. Gtowice produkowane sg ze stal
do azotowania lub stali narzedziowych z obrébka powierzchniowa, taka jak, np.: chrom twardy lub powtoki PVD.

2. Spiralne gtowice wyttaczajace

Ctowice wyttaczajace do produkeji wezykow, wezy, rureczek i rurek produkujemy
o0 srednicy na zyczenie klienta. Narzedzia optymalizowane s3 doktadnie do materiatéw
termoplastycznych stosowanych przez klienta.

3. Glowice do wyttaczania profili

Projektujemy i produkujemy gtowice wyttaczajace do produkgji réznych profili
ksztattowych na zyczenie klienta. Projekt gtowicy jest zawsze indywidualny i anali-
zowany oraz oceniany jest zgodnie z konkretnymi potrzebami.

4. Glowice powlekajace (gtowice krzyzowe)

Najczesciej stosowane s3 do naktadania kolejnej warstwy materiatu na produkty, takimi jak: kable, linki stalowe,
weze, itp. Rozmiar takich urzadzen projektujemy zgodnie z zyczeniem klienta.

RENOVACJA SLIMAKOW
PANCERZOWANE PANCERZOWANE PANCERZOWANE PANCERZOWANE
EXTRA EXTREM* STANDARD STELIT
Srednicaw mm 20 +750 40 + 750 20 +750 20 + 750
Dtugosc (maks.) w mm 6000 6000 6000 6000
Grubos¢ napoiny w mm 15+25 15+25 15+25 15+25
Twardos¢ 50 + 55 HRC 50 + 62 HRC 9500 + 1000 HV 40 + 50 HRC

* Zawiera ziarna wolframowo-karbidowe o twardosci do 2400 HV w napawanej warstwie.

Materiat nawapania EXTRA i EXTREM zostat opracowany specjalnie do napawania slimakéw wyttaczarek i wtryskarek.

Sposoby napawania warstw pancerzowanych podczas renowacji slimakow:

ok. 1,5-2,56mm ok. 1,6-2,5 mm ok. 1,5 -2,5 mm

ok. 0,5 mm i ok. 0,5 mm

1

warstwa azotowana materiat podstatowy

materiat podstatowy warstwa azotowana
materiat podsta(owy warstwa pancerzowana
warstwa pancerzowana warstwa pancerzowana
pancerzowanie wierzchotka slimaka pancerzowanie wierzchotka i krawedzi ttocznej slimaka pancerzowanie catej powierzchni limaka
.,

SZLIFOWANIE - HONOWANIE - AZOTOWANIE (w przypadku wersji azotowanych)

Srednica wewnetrzna w mm 25+ 500
Srednica zewnetrzna (maks.) w mm 950
Dtugosc (maks.) w mm 6000

RENOWACJA GLOWIC WYTLACZAJACYCH | WYDMUCHUJACYCH

Modyfikacja powierzchni roboczych w przypadku nowych i poddanych renowacji gtowic wykonywana jest za pomoca szlifowania, polerowania oraz
korncowej obrébki powierzchniowej - chromowanie twarde lub niklowanie, azotowanie, hartowanie oraz rézne rodzaje powtok nanoszonych natryskowo
w zaleznosci od wyboru.

Uszkodzone i zuzyte powierzchnie robocze gtowic mozna poddac renowacji, napawajac specjalne materiaty zapewniajace wytrzymatos¢ lub stopy
twarde w zaleznosci od wymagan.




PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
€.p. 1,533 32 Cepi
Republika Czeska

www.boco-wytlaczarki.pl

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.0. posiada ponad 25-letnig tradycje zorientowang na produkcje maszyn
i urzadzen dla przemystu tworzyw sztucznych i kauczuku.

Firma ze swoim zapleczem technologicznym i zakresem oferowanych ustug profesjonalnych nalezy do czotowych firm

produkcyjnych w dziedzinie przemystu tworzyw sztucznych i kauczuku w Republice Czeskiej oraz w UE.

Dane kontaktowe do naszych przedstawicieli znajdziecie panstwo na naszej stronie www

www.boco-wytlaczarki.pl/kontakty

Produkujemy rowniez:

Linie do regranulacji 3% ¥ Linie do compoundingu

Wyttaczkarki
jednoslimakowe

Wyttaczkarki
dwuslimakowe

Projektowanie i produkcja
narzedzi do gtowic
wyttaczarskich, dysz itd.

Wyttaczarki

! Maty termoizolacyjne
laboratoryjne Y Yl

.= Blokady na kota
¢ samochodéw




